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TC系列精密数控车床传承Hardinge机床高精度，高刚性，高效率的特点。

同时还拥有加工稳定性高，占地面积小，可集成自动化一体机等特点，

能够满足各种运用场合的需求！

TC 系列 精密数控车床

高精度

X/Z轴全行程定位精度0.008（ISO 230-2）

X/Z轴全行程重复定位精度0.004（ISO 230-2）

加工实例：材质BSB,主轴转速1250rpm

加工圆度0.7μm

表面粗糙度Ra0.2μm   
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高刚性

床身采用高品质的灰铸铁制造，具有优异的刚性，耐用度和热稳定性。          

采用HARDINGE集团工程团队FEA有限元分析技术，使机械结构更平衡，确保最佳刚性和寿命。

配置重载型线性导轨，可提高30%以上的刚性和更长的机床寿命。

标配8工位刀塔可安装25mm尺寸方刀杆和直径40mm的圆柄刀杆，重切能力更强。

高效率

主轴转速高：TC150/ TC200主轴转速6000/5000rpm.

快移速度快：X/Z轴的快移速度可达30m/min           

换刀速度快：采用伺服刀塔换刀，精度高，响应快。

单机自动化的设计可实现更高效的加工能力。

结构紧凑

紧凑的机床外观（长x宽仅1741x1620mm）          

 排屑器可根据场地需求自由选择侧排或后排

方式放置，灵活方便。

机床特点

TC 150 规格
最大旋径 ----------------------- 500mm

最大加工长度 ------------------ 380mm

最大加工直径 ------------------ 370mm

主轴转速 ----------------------- 6000rmp

卡盘尺寸 ----------------------- 6″

主轴鼻端 ----------------------- A2-5

TC 200 规格
最大旋径 ----------------------- 500mm

最大加工长度 ------------------ 350mm

最大加工直径 ------------------ 370mm

主轴转速 ----------------------- 5000rmp

卡盘尺寸 ----------------------- 8″

主轴鼻端 ----------------------- A2-6

主轴箱               

采用对称式结构水平安装，保证主

轴在长时间加工中的精度稳定性。

传动系统
采用加强型轴承支撑座，丝杠做预

拉伸处理，保证了传动刚性和冷热

机尺寸稳定性。

结构设计
运用最新的软件分析技术，保证了

机床结构设计的最优化处理，确保

机床铸件拥有更高的强度和刚性。

线性导轨
配置重载型的线性导轨，且Z轴采

用水平安装设计，加工时受力更合

理，提供了最优化的抗挠性和刚

性，增加使用寿命。

伺服系统
可靠的伺服电机和驱动系统，给机

床提供了优异的加工稳定性和加工

能力。

床身
机床床身和其他铸件都采用高品质

的灰铸铁制造，具有优异的刚性，

耐用度和热稳定性。

排风结构
床身底座上设计有排风结构，优化

机床热温升模型，减少机床长时间

运行对加工稳定性的影响。
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TC 150A/200A单机自动化
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机床操作系统一体化控制。

结构紧凑，占地面积小。

安全一体化防护设计。

稳定可靠的桁架结构。

自动化部分独立设计，与机床可快速安装。

一体化手爪模组，可实现手爪夹具快速切换。

多料仓选择：针对不同零件，可提供多种供料系统。

单机自动化特点

X/Z轴最大快移速度：90/60 m/min

最大取料长度：250mm

最大取料直径：100mm

最大取料重量：2.5kg 

驱动方式：伺服电机+减速机

规格参数

针对小件加工设计， 单机大批量生产利器！

稳固的桁架结构 伺服电机+减速机 一体化手爪模块

一体化控制系统 十工位旋转料仓 点阵式料仓

主轴：

主轴箱采用水平对称式结构安装，

减少热变形引起的加工误差，增加

主轴防尘设计。

尾座（选项）：

液压可编程套筒尾座，经专业的

结构分析优化，保证尾座具有更

高的稳定性。

刀塔：

全系标配8工位无抬升结构伺服刀

塔，方刀规格25mm（可选12工

位，方刀规格：20mm）

工作灯：

机床作业区域采用节能的LED工

作照明灯，保证了充足的照度和

更长的使用寿命。

润滑单元：

机床采用节能环保的自动集中油脂

润滑系统，减少了日常维护时间。

排屑机：

可根据场地需求自由选择侧排或

后排方式放置，灵活方便。

选项配置

标准配置

Fanuc 0i TF Plus系统

10.4″彩色显示器

自动集中润滑系统

三色状态指示灯

刚性攻丝

水箱及切削水泵

LED工作灯

图形显示

8工位伺服刀塔

清洁气枪

主轴松/夹脚踏开关

三爪卡盘（含一副软爪）

自动排屑器

Siemens 828D系统

主轴油冷机

12工位刀塔

自动对刀仪

X/Z轴光栅尺

自动门

便携式手轮

液压套筒尾座

高压冷却20/50/70bar

集屑小车

油雾收集器

接料器
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Workpiece Material

Tool

Spindle Speed

Cutting Depth on a Side

Feedrate

Coolant(Water Based)

Ambient Temp

Rough

Brass

Diamond

3000 rpm

0.125 mm

0.13 mm/rev

On

20.3
o
C to 22.7

o
C

Finish

Brass

Diamond

1200 rpm

0.065 mm

0.013 mm/rev

On

Cutting Conditions

备注：

实际结果可能会根据加工的条件不同而发生变化，实际测试值可能会比上面的 CMA 测试结果更大或更小。

CMA（Continue Machining Accuracy）连续加工精度是考量机床热稳定性的重要测试手段，是机床性能的重要参考指标。TC 系列

机床是为中小型零件精密加工方案而设计制造的，CMA 性能可以达到 0.005mm（配光栅尺），能够满足大多数精密零件精度要求。

工装夹具

刀塔干涉图

行程图

TC 150 8T

TC 200 8T

TC 150 12T

TC 200 12T

A 147.2mm

D 185mm

A 177.2mm

D 185mm

A 147.2mm

D 177mm

A 177.2mm

D 177mm

B 380mm

E 3mm

B 350mm

E 3mm

B 380mm

E 11mm

B 350mm

E 11mm

C 7mm

F 360mm

C 7mm

F 330mm

C 5mm

F 360mm

C 5mm

F 330mm

8T 12T

0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65

36.020

36.005

36.002

35.999

CMA直径曲线图

不带光栅

带光栅

CMA 性能

35.996

35.993

35.990

36.011

36.008

36.017

36.014

TC

TC

QLC平移式卡盘
一款带有离心力补偿的高精

度平移卡盘。 特殊的外观设

计带来30%-40%的减重效

果。特殊的楔槽设计是我们

的专利，大大改善卡盘的寿

命和卡爪上抬问题。

FNC平移式卡盘
一款带有快换卡爪功能的高

精度平移式卡盘。 特殊的卡

爪和驱动设计，给予了卡盘

快换卡爪的功能，无需螺栓

锁紧，仅需15秒钟科技完成

卡爪的切换。

零点定位
一系列具有快换，快速定位

的产品。 通过特殊的设计，

可以实现卡盘货卡爪的快换

。可用于各种情景范围，车

铣磨，均可，其他的非标工

装也可以。灵活，多变。

TC



06 07

Workpiece Material

Tool

Spindle Speed

Cutting Depth on a Side

Feedrate

Coolant(Water Based)

Ambient Temp

Rough

Brass

Diamond

3000 rpm

0.125 mm

0.13 mm/rev

On

20.3
o
C to 22.7

o
C

Finish

Brass

Diamond

1200 rpm

0.065 mm

0.013 mm/rev

On

Cutting Conditions

备注：

实际结果可能会根据加工的条件不同而发生变化，实际测试值可能会比上面的 CMA 测试结果更大或更小。

CMA（Continue Machining Accuracy）连续加工精度是考量机床热稳定性的重要测试手段，是机床性能的重要参考指标。TC 系列

机床是为中小型零件精密加工方案而设计制造的，CMA 性能可以达到 0.005mm（配光栅尺），能够满足大多数精密零件精度要求。

工装夹具

刀塔干涉图

行程图

TC 150 8T

TC 200 8T

TC 150 12T

TC 200 12T

A 147.2mm

D 185mm

A 177.2mm

D 185mm

A 147.2mm

D 177mm

A 177.2mm

D 177mm

B 380mm

E 3mm

B 350mm

E 3mm

B 380mm

E 11mm

B 350mm

E 11mm

C 7mm

F 360mm

C 7mm

F 330mm

C 5mm

F 360mm

C 5mm

F 330mm

8T 12T

0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65

36.020

36.005

36.002

35.999

CMA直径曲线图

不带光栅

带光栅

CMA 性能

35.996

35.993

35.990

36.011

36.008

36.017

36.014

TC

TC

QLC平移式卡盘
一款带有离心力补偿的高精

度平移卡盘。 特殊的外观设

计带来30%-40%的减重效

果。特殊的楔槽设计是我们

的专利，大大改善卡盘的寿

命和卡爪上抬问题。

FNC平移式卡盘
一款带有快换卡爪功能的高

精度平移式卡盘。 特殊的卡

爪和驱动设计，给予了卡盘

快换卡爪的功能，无需螺栓

锁紧，仅需15秒钟科技完成

卡爪的切换。

零点定位
一系列具有快换，快速定位

的产品。 通过特殊的设计，

可以实现卡盘货卡爪的快换

。可用于各种情景范围，车

铣磨，均可，其他的非标工

装也可以。灵活，多变。

TC



08 09

TC 150 功率扭矩图

TC 150(Fanuc)

TC 200(Fanuc)

TC 200(Siemens)

TC 150(Siemens)

10.4”显示器

程序存储容量2MB

登录程序个数1000

HRV3控制

两轴插补

编程分辨率 0.001mm

纳米插补 

PCMCIA 接口

内嵌式以太网接口（100base）

USB接口

刀具补偿个数128

用户宏程序

可编程数据输入

子程序指令调用

工作时间／零件数显示 

图形显示

直线插补 

螺纹切削回退

帮助功能

动态图形显示

圆弧插补

每分钟进给/每转进给

10.4″彩色显示器���� ����������

集成QWERTY 键盘

80 位浮点数纳米计算精度（NANOFP）

程序段切换时间9ms

刀具管理功能，带刀具寿命监控

刀具表中的刀具/刀沿数量 128/256

图形对话式编程

直线、圆弧和螺旋插补

CNC 用户内存 （缓存），用于存储零件数控加工程序 3MB

通过 USB 设备或从前置接口插入用户 CF 卡扩展内存>16 GB

SINUMERIK Operate 图形化用户界面，带动画支持

SINUMERIK 数控编程语言，带高级语言扩展

几何计算器，用于自由定义轮廓的车铣加工

可设定的工件坐标补偿号100

从前置USB/CF卡接口中的存储设备上执行程序

图形化人机界面

支持的G代码编程标准 DIN/ISO

标准几何形状的车削、钻削和铣削

PPU 上零件程序的最大数量  750

平面图形数控加工模拟 

可注释的预定义用户变量（R变量）

自诊断功能

变螺距螺纹切削

螺纹切削

切线速度固定控

TC 200 功率扭矩图

Fanuc 0i TF Plus 控制系统 （标配）

Siemens 828D 控制系统 （选配）
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刀具表中的刀具/刀沿数量 128/256

图形对话式编程

直线、圆弧和螺旋插补

CNC 用户内存 （缓存），用于存储零件数控加工程序 3MB

通过 USB 设备或从前置接口插入用户 CF 卡扩展内存>16 GB

SINUMERIK Operate 图形化用户界面，带动画支持

SINUMERIK 数控编程语言，带高级语言扩展

几何计算器，用于自由定义轮廓的车铣加工

可设定的工件坐标补偿号100

从前置USB/CF卡接口中的存储设备上执行程序

图形化人机界面

支持的G代码编程标准 DIN/ISO

标准几何形状的车削、钻削和铣削

PPU 上零件程序的最大数量  750

平面图形数控加工模拟 

可注释的预定义用户变量（R变量）

自诊断功能

变螺距螺纹切削

螺纹切削

切线速度固定控

TC 200 功率扭矩图

Fanuc 0i TF Plus 控制系统 （标配）

Siemens 828D 控制系统 （选配）



机床规格参数表

注：表格中数据仅基于样本印刷时期水平。我们保留进一步发展技术和修改设计的权利，任何技术和参数的改变不再另行通知。
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主轴鼻端型号

主轴通孔直径

夹持方式

主轴中心高度

主轴中心至前门距离

拉杆动作方式

主轴马达功率

主轴最高转速

主轴输出扭矩

X/Z轴伺服电机

11kW                                13.3kw

6000rpm

70Nm                                 90Nm

1.2kw                                 2.85kw

ANSI A2-5

56mm

6″卡盘

1022 mm

334 mm

液压式

主轴

最大床身旋径

最大加工工件长度

最大加工工件直径

主轴拉杆内径

加工范围

机型
TC 150

500mm

380mm

370mm

45mm

X轴（最大行程）

Z轴（最大行程）

X/Z轴最大快移速度

X/Z轴移动

188mm

380mm

30m/min

刀塔驱动

刀具数量

方柄刀座规格

圆柄刀座规格

相邻刀具换刀时间

刀塔“（）内为选项”

伺服马达

8（12）

25x25（20x20）mm

Φ40（Φ32）mm

0.5s

顶尖规格

尾座行程

套筒行程

尾座（选项）

MT.4

360mm

80mm

冷却液容量

冷却液压力

冷却系统

120L

2.8bar

长、宽、高

重量

电源需求

其他

1830×1560×1850mm

2850Kg

15KVA 3相 380V

TC 200

驱动电机

11kW                                  13.3kw

5000rpm

84Nm                                 108Nm

1.2kw                                  2 .85kw

ANSI A2-6

62mm

8″卡盘

1022mm

334mm

液压式

500mm

350mm

370mm

52mm

188mm

380mm

30m/min

伺服马达

8（12）

25x25（20x20）mm

Φ40（Φ32）mm

0.5s

MT.4

330mm

80mm

120L

2.8bar

HARDIN g
HARDIN g

HARDIN g
HARDIN g

机床平面图

排屑器-侧排

排屑器-后排

TC150A/200A平面图

Fanuc FanucSiemens Siemens

X/Z轴定位精度

X/Z轴重复定位精度

机床精度（ISO 230-2）

0.008mm

0.004mm

0.008mm

0.004mm

1830×1560×1850mm

2850Kg

15KVA 3相 380V
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