
5轴 
加工中心

HF



目录
HF 系列	 02

机床结构	 04

设备包	 06

铣-车复合加工	 08

加工单元	 10

刀具管理	 12

工件管理	 14

冷却润滑和排屑	 16

数控技术	 18

操作和维护	 20

自动化解决方案	 22

技术参数	 24

HF 系列

高生产力
的5轴加工

HF系列5轴加工中心配置灵活，充分满足现代化加工生产的需求。支持5
面体和5轴联动加工，可在一台机床上执行大量不同的加工任务。具有
高生产力和高灵活性的特点，操作简单，维护便捷，可选择托盘交换版
本或单工作台直接上下料版本。

 主要亮点
 _卧式5轴加工中心，可选择托盘交换版本或单工作台直
接上下料版本

 _以工件翻转实现第5轴的通用加工中心

 _数控摆动工作台带支撑轴承，AB轴标配高动态性能的力
矩电机驱动

 _铣-车复合加工：铣削和车削加工集于一身（HF 5500可
选）

 _3种设备包可供选择：强力型、速度型和专业型

 _可选配速度型和专业型设备包，得益于快速数控换刀机
械手和最快的轴速度，实现更短的屑到屑换刀时间

 _高动态性能的5轴加工：联动加工（选配）和旋转轴定位加
工

 _加工单元配HSK-A 63或HSK-A 100刀柄

 _Z轴龙门驱动（选配）

 _卧式主轴，落屑性能优异

 _非生产时间短，可实现最大生产力

 _易于接近，日常操作和维护轻松便捷

 _面板式主操作单元，配24英寸多点触控显示屏和HELLER

操作界面

 _可配工件或托盘自动化，轻松实现生产自动化

 _机床可选托盘交换系统，批量生产的理想选择

 _机床可选单工作台直接上下料，单件生产的理想选择

更多信息，欢迎访问： www.heller.biz/cn/hf

3HF系列
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机床结构

高刚性与
高动态性能间的平衡

基础结构
 _高刚性的铸铁床身，结合轻量化的钢制机床立柱
 _卧式主轴，轴颈修长，可完美地伸入工件内部
 _带支撑轴承的数控转台，实现最佳力流和紧凑设计
 _Z轴龙门式驱动（可选），带有两根滚珠丝杠和两个绝对直接
测量系统
 _链式或架式刀库，快速供刀，刀库容量大
 _双数控轴换刀系统，快速自动换刀
 _托盘交换系统采用抬升/摆动结构，配备稳定可靠的HF托盘
接口
 _机床类型可选择单工作台直接上下料版本

运动特性
 _X轴和Z轴位于十字结构的床身上
 _立柱在X轴方向上运动并支撑加工单元
 _加工单元在Y轴方向上运动，其结构紧凑并牢固固定在机床
立柱上
 _带数控回转摆动的工作台在Z轴方向上移动并执行进给运
动
 _数控回转工作台（B轴回转轴）连续转动工件（360,000 x 
0.001°）
 _摆动工作台（A轴摆动轴）连续摆动回转工作台（225,000 x 
0.001°）

驱动系统
 _直线轴配滚柱导轨，由滚珠丝杠驱动，提供高动态性能
 _使用直接绝对式测量系统，精度高，位置误差小
 _使用专业型设备包，直线轴可以达到最佳的动态性能（选
配）
 _A轴摆动轴和B轴回转轴配大型YRT轴承和自动夹紧功能，实
现最大的稳定性和高倾覆扭矩
 _两个旋转轴由力矩电机驱动，动态性能好
 _带支撑轴承和最小惯性矩的数控转台，用于快速定位
 _Z轴龙门式驱动（选配）

HF系列5轴加工中心完美兼顾了高刚性和高动态性能。其基
础是高刚性的床身。HF系列加工中心特有的机床结构为高
精度和高速加工节拍提供保证：工件翻转实现第5轴，直驱
的A轴/B轴配置支撑轴承。

支撑轴承（标配）1  

A轴/B轴配力矩电机（标配）2   

增强型A轴驱动（选配） 3  

铣-车复合加工的直驱回转工作台（HF 5500可选）4  �

Z轴龙门式双驱（选配）5  �

5机床结构



HF 3500 HF 5500

设备包 强力型 速度型 专业型 强力型 速度型 专业型
快移速度 X/Y/Z m/min 65 / 65 / 65 90 / 90 / 80 90 / 90 / 80 65 / 65 / 65 90 / 90 / 80 90 / 90 / 80

加速度 X/Y/Z m/s² 8 / 8 / 8 10 / 10 / 8 10 / 10 / 10 8 / 8 / 8 10 / 10 / 8 10 / 10 / 10

屑到屑换刀时间 HSK-A 63 (A 100) s 2.6 (3.2) 2.4 (3.0) 2.4 (3.0) 2.7 (3.3) 2.5 (3.1) 2.5 (3.1)

定位公差 Tp X/Y/Z µm 5 / 5 / 5 5 / 5 / 5 4 / 4 / 4 5 / 5 / 5 5 / 5 / 5 4 / 4 / 4

定位公差 Tp A/B arcsec 9 / 8 9 / 8 7 / 7 9 / 8 9 / 8 7 / 7

进给力 X/Y/Z kN 8 / 8 / 8 (10)1) 8 / 8 / 8 8 / 8 / 10 10 / 10 / 10 (12)1) 10 / 10 / 10 10 / 10 / 12

承重 kg 550 550 650 750 750 750

强力型
摆动/回转工作台带支撑轴承
 _工件翻转实现第5轴，强大的动态性能
 _标配集成式支撑轴承
 _承重大，工件干涉轮廓大

直驱旋转轴A轴和B轴
 _高动态性能，快速定位
 _强力可靠的无磨损驱动
 _标配集成式自动夹紧功能

灵活的机床配置
 _Z轴配第二根滚珠丝杠驱动（龙门式，选配）
 _用于5轴联动加工的机床配置（选配）
 _带铣-车复合功能（HF 5500，选配）

速度型
最短的屑到屑换刀时间
 _强化驱动与刀具相关的直线轴X轴和Y轴
 _高快移速度，高加速度
 _快速换刀顺序，达到最短的非生产时间

最高的直线轴速度
 _直线轴由滚珠丝杠驱动，速度更快
 _直线轴全部配备增强型驱动技术（相比于强力型）
 _AutoSet功能可根据当前负载优化Z轴的驱动参数

批量生产3+2加工的理想之选
 _加工节拍更短，得益于更短的非加工时间
 _通过优化配置，达到最低的单件成本
 _配合HELLER主轴启动时间短的特点，效果更佳

专业型
优化的配置带来最佳的技术参数
 _AutoSet功能可根据当前负载优化驱动参数
 _AutoCal功能可优化轴之间的校准
 _在标准版本的基础上优化了技术参数（包含了速度型的优点）

有效应对苛刻加工挑战 

 _Z轴两根滚珠丝杠龙门式驱动（两个测量系统）
 _Z轴方向更大进给力
 _更高负载能力，更灵活生产

5轴联动加工的理想之选
 _配备铣加工包（MDynamics 5x）优化加工路径和提高表面质量
 _具有直线轴高动态性能和增强型A轴驱动
 _五个轴的定位误差更小

设备包

量身定制，
应用广泛 
在日常生产中即使是HF系列的标准配置也能为您带来许多
优势。您重视提高生产力还是灵活性？您将HF系列用于批
量生产还是5轴联动加工？根据您的具体需求，可以在以下
设备包中进行选择：强力型，速度型和专业型。我们在设备
方面的灵活性有利于您定制解决方案。

1) 与增强型Z轴驱动共同使用 7设备包
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铣-车复合加工

在一台机床上
实现完整加工
HF5500加工中心可选配铣-车复合加工功能，在一台机床
上实现铣削和车削加工，生产更灵活。一次装夹加工，工件
精度更高，同时大扭矩的回转工作台保证更高的生产力。

铣-车复合加工功能
 _数控回转工作台DDT（直驱转动）
 _主轴锁紧，确保车刀固定
 _配备动平衡技术循环，用来调整机床内工件
和夹具的动平衡  1

 _配备西门子数控车削循环，车削操作编程简单

前提条件
 _使用HSK-T刀柄以保证车削加工的高精度
 _增强型Z轴驱动（强力型选配，包含在专业型
中）
 _增强型A轴驱动（强力型选配，包含在专业型
中）
 _安装在地脚螺栓上，以保证最佳的车削效果
 _铣-车复合加工中心的托盘带配重和摆动夹
紧系统

其他功能选项
 _带多路夹紧技术的媒质接口，用于铣-车复
合加工，压力达80bar

 _刀具测量采用高精度激光和用于检测车刀
的测头 2

 _震荡速度功能，用于避免关键加工过程中的
振动
 _断屑功能，避免长切屑HF 5500

转速 S3 40% min-1 800

扭矩 S3 40% Nm 750

工件直径 mm Ø 720 (托盘交换)
Ø 900 (单工作台)

9铣-车复合加工



加工单元

不同任务
选用合适的主轴
5轴加工要求苛刻，加工中心的全部部件都需达到极致高性
能。特别是主轴必须足够强大：极具灵活性，扭矩特性曲线
满足加工任务要求，并且适用于各种材料的加工。HF系列5
轴加工中心提供七款稳定可靠，功能强大的加工单元，定有
一款主轴满足您的需求。

加工单元

“HELLER制造”
 _7款主轴可选，包括新款的动态切削主轴（DC 

63 i和DC 100 i），应用广泛

 _两款机型都可选择HSK-A 63刀柄或HSK-A 

100刀柄

 _紧凑的整体设计和强力的大型主轴轴承，带
来最好的切削性能

 _极高的热稳定性和精度，得益于高精度冷却
单元提供的持续冷却和主轴热增长补偿

 _安装在稳固的铸铁导向支架上，提供高动态
刚性和高减震特性

 _修长的轴颈，可完美地伸入工件内部

 _卧式主轴，落屑性能优异

HELLER零主轴系统
 _主轴尺寸设置为零尺寸，无需耗时微调，轻松
更换主轴

 _缩短维修时间，机床利用率更高

 _高性价比解决方案，更低总体拥有成本（TCO）

选配 

HELLER扭矩支撑

 _吸收刀具上的扭矩

HELLER多主轴头支撑（MSK）

 _用于多主轴头，例如角度头

 _三点支撑，更大支撑面

 _集成的扭矩输入和媒质传输

HELLER径向进刀系统

 _用于执行刀具的自动径向移动

 _数控轴（U轴）完全由机床控制系统驱动

 _镗铣轮廓和表面加工的最佳选择

PC 63 i DC 63 i SC 63 i HSC 63 M PC 100 i DC 100 i SC 100 i

刀柄1) 规格 HSK-A 63 HSK-A 63 HSK-A 63 HSK-A 63 HSK-A 100 HSK-A 100 HSK-A 100

转速 min-1 12,000 16,000 18,000 30,000 10,000 12,000 13,000

功率 S6 40% kW 45 56 45 652) 453) 453) 453)

扭矩 S6 40% Nm 228 180 103 342) 3603) 4003) 2283)

标配：SC 63 i   1) 铣-车复合：HSK-T   2) 周期时间2分钟   3) 周期时间5分钟 11加工单元
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链式刀库  1  
 _4款链式刀库，最多可达240刀位，适用于HSK-A 63刀柄的机床

 _3款链式刀库，最多可达150刀位，适用于HSK-A 100刀柄的机床

 _高刚性的刀架安装在双链的两侧，优化了传动动态性能

 _在加工的同时供刀，缩短刀到刀换刀时间

 _装刀位处配备舒适型操作面板（选配）

 _可在主轴工作的同时装刀

架式刀库 2

 _2款架式刀库，最多可达405刀位，适用于HSK-A 100刀柄的机床

 _1款架式刀库，最多可达375刀位，适用于HSK-A 63刀柄的机床

 _高动态性能抓刀装置运送刀具，快速供刀

 _预备刀位实现最佳换刀流程

 _装刀位处配备舒适型操作面板

 _装刀位配回转工位，可在加工的同时多刀位装刀

换刀装置
 _双数控轴为抬升/摆动结构，高动态性能，长期保持高精度

 _稳定可靠的双刀爪牢固夹持大重量，大重力扭矩的刀具

 _刀柄封闭在刀套中：避免污染，同时在定位期间提供最佳夹持

 _装刀位易于接近，装刀操作舒适、快捷

 _带预备刀位，在加工的同时准备下一把刀具，缩短刀到刀时间

如果您加工时需要使用各种刀具并需要灵活应对新
的生产要求，我们的HF五轴加工中心就是为您量身
定制的。高性能的刀库和精密的高速换刀机械手可
实现最佳的屑到屑换刀时间，有效缩短非生产时间。

刀具管理

高效率换刀
刀库容量大

HF 3500 HF 5500

刀柄 规格 HSK-A 63 (HSK-A 100) HSK-A 63 (HSK-A 100)

屑到屑换刀时间 t2,3 | VDI 2852 | 强力型（速度型） s 2.6 (2.4)4)/(7.2)3) (3.2(3.0)4)/(9.5)3)) 2.7(2.5)4)/(7.2)3) (3.3(3.1)4)/(9.5)3))

刀具重量1) kg 12 (25) 12 (25)

链式刀库
刀库刀位数 数量 54 (80/160/240) (50 (100/150)) 54 (80/160/240) (50 (100/150))

刀具长度/直径2) mm 500/Ø 160 (500/Ø 280) 550/Ø 160 (550/Ø 280)

架式刀库
刀库刀位数 数量 (375) (245/405) (375) (245/405)

刀具长度/直径2) mm (450/Ø 160) (500/Ø 280) (450/Ø 160) (550/Ø 280)

( ) = 可选值   1) 考虑刀具总重   2) 空邻位   3) 与架式刀库一起使用   4) 也适用于专业型设备包 13刀具管理
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托盘交换系统 1

 _抬升/摆动结构的托盘自动交换系统

 _稳定可靠，承重大，液压驱动

 _HF托盘接口集成了托盘拾取检查功能，机床托盘受力均匀

 _托盘集成了零点夹紧系统，长期保证托盘交换的高精度

 _配集成式托盘定位检查（选配），保证了加工过程中的高稳定性

 _机床托盘配DIN标准孔和高度标准化的定位元件，快速安装夹具

单工作台 2

 _直接将工件装载到工作区域中的工作台上

 _宽阔的，运动平稳的加工区防护门可打开加工区顶盖，方便吊机上料

 _倾斜式防护罩，距工件距离更短

 _得益于Z轴方向上的额外行程，工件接近性更好

 _配备可换托盘，易于实现自动化

 _圆形机床工作台，具有大装夹面和DIN标准孔

 _工件装载位置上沿低，工件接近性优异

回转工作台 3

 _标配带支撑轴承的数控转台

 _高动态性能的直驱旋转轴A轴和B轴

 _配备大型YRT轴承实现最大的稳定性和高倾覆扭矩

 _集成了带防错功能的自动夹紧系统，在高性能加工中可以保持高切向扭矩

 _最小化惯性矩，从而实现快速定位

选配

 _集成了用于液压夹具的媒质接口功能和多路夹紧技术，压力80 bar或200 bar

 _额外气动功能：通过媒质接口进行定位气检

 _上料位的自动门

 _DIN标准T型槽

工件管理

从单件加工
到批量生产
HF系列5轴加工中心支持两种工件装载方式 - 托盘交换或单
工作台直接上下料。我们有多种不同尺寸和样式的工作台或
托盘可供选择，充分满足您的需求。机床的配置可完全根据
您的要求定制。

( ) = 可选值   – = 不适用  1) 夹紧盘   2) 考虑限制

HF 3500 HF 5500

类型 托盘交换系统 单工作台 托盘交换系统 单工作台
装夹面 标准尺寸 mm 400 x 500 Ø 630 (Ø 710)1) 500 x 630 Ø 810 (Ø 880)1)

工件尺寸 直径B / 纯圆D
深度T x 宽度W mm Ø 7102) / Ø 570 纯圆

 640 x 710
Ø 710

–
Ø 9002) / Ø 720 纯圆 

810 x 900
Ø 900 

–

高度H mm 630 690 800 870

承重 强力型（速度型）（专业型） kg 550 (550) (650) 550 (550) (650) 750 750

托盘交换系统承重 强力型（速度型）（专业型）
总重/承重差 kg 1,100 / 550 

(1,100 / 550) (1,300 / 650) – 1,500 / 750 –

托盘交换时间 强力型（速度型）（专业型）/
（铣-车复合） s 12 (12) (12.5) / – – 13 / (15) –

15工件管理
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冷却润滑液供应
 _冷却单元：可选配纸带式过滤器或反冲洗过滤器，带大容量冷
却液箱
 _刀具内冷系统，高压50 bar（选配：高压70 bar）
 _内冷压力7级可调，可通过数控系统自由编程
 _主轴上集成了刀具外冷喷嘴
 _加工区域通过可调节的喷嘴进行大流量喷淋，优化加工区域
的冲洗效果和冷却工件

选配
 _冷却液冷却器
 _冷却液温度控制器，更高热稳定性和精度
 _冷却液自动填充
 _油水分离装置，分离冷却润滑箱内的杂质油

冷却润滑和排屑

快速、高效
且可靠
热稳定性是保证加工可靠性和高精度的决定性
因素之一。热切屑会将热量传导给机床结构和
工件，进而影响加工精度。我们的目标是：在最
短时间内排出切屑并通过主轴直接提供冷却
液。

排屑
 _主轴下方自由落屑，快速将切屑排出加工区域
 _中置排屑器，快速向机床后部排屑
 _类型：根据应用需要，可选刮板式排屑器或
者链板式排屑器
 _冷却系统带工作区域冲洗和喷淋，实现快速
排屑
 _油雾分离系统（可选），可从工作区域分离液雾
 _陡峭的侧壁和风琴防护罩具有自清洁效果，
避免切屑堆积 1

 _加工区域内防护罩由镀锌钢板制成，长久耐
污，耐冷却液腐蚀  

工作媒质供应
 _易于接近，轻松维护，全部供给单元一览无余
 _集中式油气润滑关键部件
 _密封空气和有针对性的接口吹扫，支持机床
连续流畅运行
 _用于液压夹具的媒质接口，压力80 bar或
200 bar（选配）
 _高压气枪和冷却液喷枪位于工件装夹位处
的机床防护罩上 2

17冷却润滑和排屑



机床数控系统
 _西门子 SINUMERIK ONE，面板式主操作单元
 _加工中心的高性能数控系统，满足高性能和高加工精度要求
 _为HELLER加工中心而优化集成，量身定制
 _数字驱动技术和现代化的系统架构
 _Profinet总线系统，高速实时通信
 _IO-Link直接诊断和设置传感器参数
 _SINUMERIK Operate用户界面，高效化机床操作

HELLER操作界面
 _HELLER用户界面功能丰富
 _面板式主操作单元，轻松操作配西门子数控系统的机床
 _24英寸多点触控显示屏，文档和图纸显示得心应手
 _HELLER操作界面提供4个功能区，大量信息一目了然
 _面向操作的Xtends：更多功能的HELLER扩展
 _机床控制面板配急停和3个倍率调节旋钮，所有操作都能准
确控制

选配
 _装刀位处操作便捷的操作面板
 _手持操作单元HT2或HT10

 _HELLER服务接口（HSI）和其它HELLER4Industry产品
 _托盘管理系统，用于多个夹紧工序
 _备用策略
 _工作管理
 _自动装载/卸载顺序
 _插补车削
 _强力刮齿
 _滚齿
 _搅拌摩擦焊

数控技术

一目了然 
生产信息尽在掌握
西门子SINUMERIK ONE数控系统技术先进、工作性能优异，结
合HELLER操作面板，操作更轻松，为您的日常工作提供完美
的支持：直观的操作，简单的编程，循环指令支持，全部重要
信息一目了然。
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操作位 1  
 _面板式主操作单元，操作简单舒适

 _大型、安全观察窗，加工区视线通透

 _运动平稳，带直线导轨的加工区防护门可在操作位打开加工
区顶盖

 _还标配操作模式2和3

 _工作区有LED照明（蓝色/白色，可调节）

 _24英寸多点触控显示屏和HELLER操作界面

 _主操作单元采用双旋转轴设计

 _额外一个冷却液喷枪支架，位于机床防护罩上，触手可及

 _工作区域摄像头：摄像头拍摄工作区域的状态，并显示在主操
作单元上

选配

 _手持操作单元HT2或HT10

 _当使用冷却液进行加工时，观察视窗吹气装置可以保证视野
清晰

 _LED状态灯，显示加工进度

工件装夹位 2  
 _大型上料门运动平稳，带大型观察视窗

 _不管是用吊机还是其他上下料设备，都易于装卸工件

 _工件装夹位定位分度90°，通过脚踏装置解锁

 _工件装夹位有LED照明（蓝色/白色，可调节）

 _操作单元和工作媒质喷枪位于机床防护罩上，触手可及

 _工件装载位置上沿低，工件接近性优异

选配

 _装夹工位自动门

 _装夹工位自动数控转台

 _装夹工位自动喷淋冲洗

 _自动装载顺序

 _自动卸载顺序

操作和维护

轻松接近
加工区的各部位
只要操作HELLER的HF系列加工中心，您总能切身感受到这
些5轴加工中心凝聚的精湛工程技术。无论在工件装夹位，
还是在装刀、编程或维护机床时，都能有舒适、安全的体验，
更重要的是，加工生产始终保持高生产力。

装刀位
 _可在主轴工作的同时装刀，操作更灵活

 _符合人体工程学的操控单元，带触控按键

 _装刀位置高度舒适，集成松锁功能，轻松拿放刀具

 _装刀位有LED照明（蓝色/白色，可调节）

选配

 _装刀位舒适型操作面板

 _平行装刀

 _配RFID刀具芯片识别系统

 _HELLER  TRP功能（刀具需求计划）自动生成装刀和卸刀清单

易于维护  3  
 _全部供应单元一览无余，轻松接近

 _易于拆卸的金属护板，可轻松快速进入维护点

 _控制柜门可上锁，运动平稳

 _HELLER备件服务响应速度快，提供高质量的原厂备件

选配

 _维护管理直接在机床上提供维护计划和操作支持

 _HELLER TPS（全生产服务）：检测、维护和保养服务协议

21操作和维护
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自动化解决方案

开放标准 – 
灵活和量身定制的解决方案
自动制造和生产中心的主要目标是缩短停机时间，从而提高
工厂的生产效率。为此，HELLER提供自己的自动化解决方案，
可与高效的HELLER加工中心完美结合。为满足多样化的市场
需求，HELLER还携手行业内一流的合作伙伴共同提供丰富的
专业解决方案。

托盘自动化
托盘交换系统 1

自动化的第一阶段，机床内托盘交换

大中批量生产的理想之选

线性托盘库 2

自动搬运托盘，更高灵活性

大中批量生产的理想之选

圆形托盘库 3

自动搬运托盘，更高灵活性，更小占地面积

大中批量生产的理想之选

工件自动化
机器人 4

自动装载和卸下工件、夹具和托盘并自动执行其它搬运操作

大中批量生产的理想之选

直线桁架式机器人 5

连接生产线上的生产设备，达到更高产量

大批量生产的理想选择，产量最高，运行时间短

刀具自动化
中央刀库 6

集中供刀，支持多台机床

高灵活性和自动生产系统的理想选择

23自动化解决方案



技术参数 HF 3500 HF 5500
直线轴

行程范围 X/Y/Z mm 710/750/710 900/950/930

快移速度 X/Y/Z | 强力型（速度型）（专业型） m/min 65 (90/90/80) (90/90/80) 65 (90/90/80) (90/90/80)

加速度 X/Y/Z | 强力型（速度型）（专业型） m/s² 8 (10/10/8) (10/10/10) 8 (10/10/8) (10/10/10)

进给力 X/Y/Z | S3 40% | 强力型（速度型）（专业型） kN 8 (8/8/8) (8/8/10) 10 (10/10/10) (10/10/12)

定位精度 Tp / At6) X/Y/Z | VDI/DGQ 3441 / ISO 230 |  
强力型（速度型）（专业型） mm 0.005 (0.005) (0.004) 0.005 (0.005) (0.004)

回转轴

数控回转进给工作台 B轴 | 转速/扭矩 S3 40% min-1/Nm 80/580 60/740

数控回转进给工作台
铣-车复合加工 B轴 | 转速S3 40% / 扭矩S3 40% min-1/Nm – (800/750)

定位精度 Tp / At6) B | VDI/DGQ 3441 / ISO 230 |  
强力型（速度型）（专业型） arcsec 8 (8) (7) 8 (8) (7)

第5轴 类型 摆动工作台 摆动工作台

加工单元

刀柄 规格 HSK-A 63 (HSK-A 100) HSK-A 63 (HSK-A 100)

版本 类型：转速/功率S6 40%/
扭矩S6 40%

min-1/ kW/
Nm (PC: 12,000/45/228) (PC: 10,000/457)/3607)) (PC: 12,000/45/228) (PC: 10,000/457)/3607))

(DC: 16,000/56/180) (DC: 12,000/457)/4007)) (DC: 16,000/56/180) (DC: 12,000/457)/4007))

SC: 18,000/45/103 (SC: 13,000/457)/2287)) SC: 18,000/45/103 (SC: 13,000/457)/2287))

(HSC: 30,000/658)/348)) (HSC: 30,000/658)/348))

刀具管理

屑到屑换刀时间 t2,3 | VDI 2852 | 强力型（速度型） s 2.6 (2.4)5)/(7.2)4) (3.2(3.0)5)/(9.5)4)) 2.7(2.5)5)/(7.2)4) (3.3(3.1)5)/(9.5)4))

刀具重量2) kg 12 (25) 12 (25)

链式刀库
刀库刀位数 数量 54 (80/160/240) (50 (100/150)) 54 (80/160/240) (50 (100/150))

刀具长度/直径3) mm 500/Ø 160 (500/Ø 280) 550/Ø 160 (550/Ø 280)

刀柄 规格 HSK-A 63 (HSK-A 100) HSK-A 63 (HSK-A 100)

架式刀库
刀库刀位数 数量 (375) (245/405) (375) (245/405)

刀具长度/直径3) mm (450/Ø 160) (500/Ø 280) (450/Ø 160) (550/Ø 280)

刀柄 规格 (HSK-A 63) (HSK-A 100) (HSK-A 63) (HSK-A 100)

( ) = 可选值   – = 不适用   1) 夹紧盘  2) 考虑刀具总重   3) 空邻位   4) 与架式刀库一起使用   5) 也适用于专业型设备包   6) 位置不确定性   7) 周期时间5分钟   8) 周期时间2分钟   9) 考虑限制

HF 3500 HF 5500
工件管理

类型 托盘交换系统 单工作台 托盘交换系统 单工作台
装夹面 额定尺寸 mm 400 x 500 Ø 630 (Ø 710)1) 500 x 630 Ø 810 (Ø 880)1)

工件尺寸 W

T D

直径W / 纯圆D
深度T x 宽度W

 
mm

Ø 7109) / Ø 570 纯圆
 640 x 710

Ø 710 
–

Ø 9009) / Ø 720 纯圆 
810 x 900

Ø 900 
–

H

高度 H mm 630 690 800 870

承重 强力型（速度型）（专业型） kg 550 (550) (650) 550 (550) (650) 750 750

托盘交换系统承重 强力型（速度型）（专业型）
总承重/承重差 kg 1,100 / 550  

(1,100 / 550) (1,300 / 650) – 1,500 / 750 –

托盘交换时间 强力型（速度型）（专业型）/（铣-车复合） s 12 (12) (12.5) / – – 13 / (15) –

机床

尺寸 L x W x H参考值 | 机床主机配标准链式刀库、冷却
单元配纸带过滤器，可选配平台。 mm 7,110 x 2,990 x 3,410 6,600 x 2,990 x 3,410 7,560 x 3,180 x 3,460 7,080 x 3,180 x 3,460

L x W x H参考值 | 机床主机配标准链式刀库、冷却
单元配反冲洗过滤器，可选配平台。 mm 7,150 x 3,250 x 3,410 6,640 x 3,250 x 3,410 7,600 x 3,420 x 3,460 7,120 x 3,420 x 3,460

重量 参考值 | 机床主机配标准链式刀库，无冷却单元 t 14 13 16 14
数控技术
机床数控系统 Siemens SINUMERIK ONE Siemens SINUMERIK ONE
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4轴 
加工中心

H
量身定制就在眼前：灵活、可配置
的4轴加工中心，高生产力和高灵
活性

5轴  
加工中心

F
5轴加工的标杆：5轴加工中心配
刀具第5轴，高性能5面体和5轴联
动加工

5轴铣/车复合  
加工中心

C
功能强劲的完整加工：5轴铣/车
复合加工中心，在一台机床上铣
削和车削加工

5轴  
加工中心

HF
高生产力的5轴加工：5轴加工中
心配工件第5轴，高动态性能和
高生产力加工

柔性制造系统
高生产力批量生产轻型和重型汽
车部件

全套解决方案

360°助力您的未来生产
机床  
全方位的生产力
从单机到产线的定制化解决方案，最大限度利
用您的生产力。

HELLER制造 - 为生产而生。

自动化  
灵活、增值，高竞争力
缩短非生产时间，提高系统可用性 – 量身定制
的托盘、工件和刀具自动化系统。

服务  
全生命周期服务
体验全生命周期的无忧机床服务 – 从项目规划
到机床重复利用。高速，灵活，以客户为中心。

数字化  
面向未来的工厂
数字化提高机床生产力 – 以用户为中心、面向
未来的操作系统、用户界面和应用程序。

专业知识  
经验丰富，具有创新精神
130年经验和知识的沉淀 – 扎实的应用评估、技
术创新和实用培训。

机床

高生产力产品线

全方位解决方案 27
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